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Ki kell télteni az anyaggal a megtisztitott foltot tgy, hy

kb. 1-2 cm-rel az elteritett anyag a ,tultoltéssel” a peremek{f‘;jf_'f_"'_;_._.’.-;.;__“
mentén magasabb legyen. Az egyenletesen elteritett a-nyagqu-,:_-;:g_.-li-::-;';;'-1-4---15

a lapat hataval megutogetve ledéngoljuk, e-la"tf:':m6-ritjfﬁrk--"5*;:
A tomoriteshez hasznalhatjuk a gepkocsi kereket is, amivel
nehanyszor meg lehet jaratni oda-vissza a javitott feltletet,

vagy kézi dongblével végezzik el a tdomdritést, a teljes feltleten -

egyenletes tomorsegre torekedve.

A peremek el6készitésénél Ugyeljink arra, hogy
a legvékonyabb széleken is a minimalis anyagvastagsag elérje
a 2 centimétert, de a gépi koriilvagas nem feltétlenul
szlikséges. Mélyebb katylk javitdsanal tébb, egyenként 56
centiméter vastagsagu rétegben kell teriteni az anyagot, és-f--'?'l

a tomaritest minden rétegnél el kell végezni. It is ugyeijunk
a ,tultoltesre”! A tomoritéeshez, féleg nagyobb felu!etek
esetében természetesen hasznalhato, sét javasolt a gépi
tomoritd eszkdzok (lapvibrator, vibrohenger, stb. )aikalm",’_g’-__:5_;;___;;__._,_.-
az egyenletesen tomoritett felilet elérése érdekeben Ak =




